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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１６７１—１９８８《增塑剂闪点的测定　克利夫兰德开口杯法》和 ＧＢ／Ｔ６４８９．４—

２００１《工业用邻苯二甲酸酯类闪点的测定　克利夫兰开口杯法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６７１—１９８８的主要差异为：

———本标准的名称改为《增塑剂闪点的测定　克利夫兰开口杯法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６４８９．４—２００１的主要差异为：

———大气压力修正表中增加了以ｍｍＨｇ表示的大气压力单位。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会化学助剂分技术委员会归口。

本标准负责起草单位：山西省化工研究所。

本标准主要起草人：郭艳萍。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６７１—１９８１、ＧＢ／Ｔ１６７１—１９８８。

———ＧＢ／Ｔ６４８９．４—１９８６、ＧＢ／Ｔ６４８９．４—２００１。
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增塑剂闪点的测定

克利夫兰开口杯法

　　警告：使用本标准的人员应熟悉正规实验室操作规程。本标准无意涉及因使用本标准可能出现的

所有安全问题。建立适当的安全和防护措施并确定有适应性的管理制度是使用者的责任。

１　范围

本标准规定了采用克利夫兰开口杯仪测定增塑剂闪点的方法。

本标准适用于增塑剂类产品闪点的测定。

２　原理

将试样装至试验杯规定的液面刻度，最初较快地升高试样温度，然后缓慢地以稳定的速度升温至接

近闪点，并不时地在规定的温度下以试验小火焰横扫过杯内液体表面上空，当由于火焰而引起液体表面

上蒸气闪火时的最低温度为闪点。

３　仪器

克利夫兰闪点测定仪（见附录Ａ图Ａ．１）

３．１　克利夫兰开口杯仪包括：试验杯、加热器、控制器、温度计支架、点火器。见附录Ａ。

３．２　温度计（局浸型）：见附录Ｂ。

３．３　防护屏：４６ｃｍ×４６ｃｍ，高６１ｃｍ，正面开口，内壁涂成黑色。

４　仪器的准备

４．１　将仪器置于无风房间中水平固定的台上，以适当的方式使仪器的顶部避免强光，以便观察闪光现

象。有的试验要在通风橱中进行，当升温至离预期闪点１７℃时，要特别注意避免由于操作者的漫不经

心的动作或在试验杯旁呼吸而搅动试验杯中的蒸气影响测定结果。

　　注：有些试样的蒸气或热分解产物是有害的，允许将有防护屏的仪器安置在通风橱内，但在距预期闪点前５６℃时

需调节通风，使试样的蒸气既能排出又能使试验杯上面无空气流动。

４．２　用无铅汽油或其他合适的溶剂洗涤试验杯，以除去前次试验留下的所有油迹、微量胶质或残渣。

如有碳渣存在，应用钢丝绒除去，用水冲洗试验杯，并在明火或加热板上干燥几分钟，以除去残存的微量

溶剂和水。使用前应将试验杯至少冷却到低于预期闪点前５６℃。

４．３　将温度计垂直固定在温度计支架上，使其球底离试验杯底６ｍｍ，并位于试验杯中心与边之间的

中心和测试火焰扫过的弧（或线）相垂直的直径上，位于点火器的对面。

　　注：温度计的正确位置应使温度计上的浸入刻线位于试验杯边缘以下２ｍｍ处。

５　操作步骤

５．１　将适宜温度的试样装入试验杯中，使弯月面的顶部恰好至装样刻线。如果装入试验杯中的试样过

多时，可用移液管或其他适当的工具取出多余的试样。如果试样沾到仪器的外壁时，则需倒出试样，洗

净烘干试验杯重新按要求装入试样，要除去试样表面上的气泡。

　　 注：粘稠试样应在加入试验杯前先加热到能流动，但加热的温度不得超过试样预期闪点前５６℃。含有溶解或游

离水的试样可用氯化钙脱除，用定性滤纸过滤或用疏松干燥的脱脂棉脱除。
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