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前　　言

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：贵研铂业股份有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本标准参加起草单位：有研亿金新材料股份有限公司。

本标准主要起草人：王健、周世平、张晓辉、贺东江、卢绍平、王光庆、杨富陶、朱武勋、何毅、王永明。
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贵金属及其合金异型丝材

１　范围

本标准规定了贵金属及其合金异型丝材要求、检验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及订货

单（或合同）内容等。

本标准适用于微型继电器和微型电机等其他电器用贵金属及其合金异型丝材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１５０７２（所有部分）　贵金属合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ１５０７７　贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

ＧＪＢ９５０　贵金属及其合金微量元素分析方法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

异型丝材　狊狆犲犮犻犪犾狑犻狉犲狊

非圆形横截面的贵金属及其合金丝材。

３．２

工作面　狑狅狉犽狆犾犪狀犲

上端圆弧面或平面为贵金属及其合金异型丝材工作面。

４　要求

４．１　产品分类及标记

４．１．１　产品分类

产品横截面形状为梯形、矩形、正方形、三角形、扇形和圆弧形或其多个组合，图１列出了５种典型

的横截面形状。

４．１．２　标记方法和标记示例
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异型丝材英文缩写（ｓｐｅｃｉａｌｗｉｒｅｓ ）
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　□□□

横截面中高度犺（单位：ｍｍ ）
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　□□□

横截面中底边宽度犅（单位：ｍｍ ）
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□□□

横截面中圆弧工作面曲率半径犚（单位：ｍｍ ）
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ＸＸ

牌号

注：上述尺寸表示中，每一尺寸的后两位为小数位。
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