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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T4162—2008《锻轧钢棒超声检测方法》,与GB/T4162—2008相比,除结构调整

和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 将适用范围“直径(厚度)12mm~250mm”更改为“直径不小于6mm”(见第1章,2008年版

的第1章);

b) 将“液浸法使用水作为耦合剂”更改为“液浸技术通常使用水作为耦合剂,也可使用机油。”
(见4.2.1,2008年版的4.3.1);

c) 增加了其他形式探头(见5.2);

d) 更改了“探头晶片直径(边长)”范围(见5.2.1,2008年版的4.5.2.1);

e) 增加了对比试块的机加工要求和与被检钢棒的一次底波高度差要求(见6.1);

f) 增加了“检测规程”的要求(见第7章);

g) 更改了“检测方法”的要求(见8.1,2008年版的5.1);

h) 增加了使用DAC曲线或TCG曲线时,对比试块反射体的波高调节方法和DGS方法设置灵敏

度(见8.2.5);

i) 增加了自动检测时闸门宽度设置的要求(见8.2.7);

j) 更改扫查速度的要求(见8.2.10,2008年版的5.2.9);

k) 更改了系统灵敏度复核情况(见8.2.11,2008年版的5.2.10);

l) 更改了底波损失的评定方式(见9.2,2008年版的6.2);

m) 更改了长条形缺陷的评定方式(见9.4.1.3,2008年版的6.4.1.3);

n) 增加了横孔与平底孔之间的关系在纵波检测时可参照使用(见表4)。
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锻轧钢棒超声检测方法

1 范围

本文件规定了锻轧钢棒(以下简称“钢棒”)超声检测的一般要求、仪器和设备、对比试块、检测规程、
检测程序、检测结果评定、质量等级、检测记录和检测报告。

本文件适用于直径不小于6mm的钢棒超声脉冲反射法检测,其他规格或材质的锻轧棒材或非棒

材可参照使用。
本文件不适用于奥氏体粗晶钢棒的检测。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T18694 无损检测 超声检验 探头及其声场的表征

GB/T18852 无损检测 超声检测 测量接触探头声束特性的参考试块和方法

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪通用技术条件

JB/T11731 无损检测 超声相控阵探头通用技术条件

JJG746 超声探伤仪检定规程

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 一般要求

4.1 人员资格

从事钢棒超声检测人员应按GB/T9445或相应的文件要求参加培训,并取得超声检测资格证书;
凡签发检测报告者,应取得2级及以上超声检测资格证书。

4.2 耦合剂

4.2.1 液浸技术通常使用水作为耦合剂,也可使用机油。耦合剂中应无气泡和影响超声检测的外来物

质,可在耦合剂中添加合适的防锈剂防止钢棒锈蚀;可在耦合剂中添加合适的润滑剂减少钢棒和探头上

形成的气泡。

4.2.2 接触技术宜使用油、脂、水、水溶性凝胶等耦合剂,耦合剂的黏度和表面润湿性应足以保证超声

能量很好地传入钢棒。
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