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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２９０６《纸芯的测定》分为９个部分：

———第１部分：试样的采取；

———第２部分：试样的温湿处理；

———第３部分：水分含量的测定（烘箱干燥法）；

———第４部分：尺寸的测定；

———第５部分：同轴旋转特性的测定；

———第６部分：弯曲强度的测定（三点法）；

———第７部分：弹性模量的测定（三点法）；

———第８部分：固有频率和弹性模量的测定（试验模型分析法）；

———第９部分：平压强度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２９０６的第３部分。

本部分等同采用国际标准ＩＳＯ１１０９３３：１９９４《纸和纸板　纸芯的测定　第３部分：用烘箱干燥法测

定水分含量》。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国制浆造纸研究院、中国造纸协会标准化专业委员会。

本部分主要起草人：高君。
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纸芯的测定

第３部分：水分含量的测定

（烘箱干燥法）

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２９０６的本部分规定了用烘箱干燥法测定纸芯试样的水分含量。

本部分适用于水分能够在规定的干燥温度下蒸发的各种纸芯。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２９０６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注明日期的引用

文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达

成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于

本部分。

ＧＢ／Ｔ２２９０６．１　纸芯的测定　第１部分：试样的采取（ＧＢ／Ｔ２２９０６．１—２００８，ＩＳＯ１１０９３１：１９９４，

ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２２９０６的本部分。

３．１

水分含量　犿狅犻狊狋狌狉犲犮狅狀狋犲狀狋

纸芯中所含的水分质量，以质量百分数表示。它是按湿重与干重的差值占湿重的百分比来计算的。

３．２

干重　犱狉狔狑犲犻犵犺狋

干燥到恒重时的试样质量。

３．３

恒重　犮狅狀狊狋犪狀狋犿犪狊狊

当两次连续称量的质量差不超过试样质量即湿重的０．１％时，就认为试样达到恒重。

对于４ｍｍ厚的纸板，其两次连续称量的时间间隔至少应为７ｈ。

４　原理

取样时对试样称量，干燥至恒重后对试样再次称量。

５　仪器

５．１　天平

精度为０．０５％或以上的天平。

５．２　试样容器

用于试样的转移和称量，应由防水的、不易变形的轻型材料制成。

５．３　烘箱

温度应保持在１０５℃±２℃。
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