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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T29514—2013《钢渣处理工艺技术规范》。与GB/T29514—2013相比,主要变化

如下:
———将一般要求和环保要求进行修改(见第4章);
———完善技术原理(见5.1);
———规范了用水要求(见4.6);
———增加罐式热闷技术(见5.3)。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:济钢集团国际工程技术有限公司、中冶建筑研究总院有限公司、马鞍山钢铁股份

有限公司、宝山钢铁股份有限公司、冶金工业信息标准研究院、中冶节能环保有限责任公司。
本标准主要起草人:程志洪、姜进强、郝以党、仇金辉、栾元迪、饶磊、蒋升华、卢忠飞、肖永力、

张东力、王姜维、赵晶晶、王永强、张亮亮、李嵩、李永谦、孙健、乌力平、吴龙。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T29514—2013。
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钢渣处理工艺技术规范

1 范围

本标准规定了钢渣处理一般要求、技术原理、工艺流程、技术要求操作、维护与安全等。
本标准适用于转炉和电弧炉钢渣的处理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T20801(所有部分) 压力管道规范

GB28664 炼钢工业大气污染物排放标准

GB50010 混凝土结构设计规范

GB50016 建筑设计防火规范

GB50046 工业建筑防腐蚀设计规范

GB50265 泵站设计规范

GB50316 工业金属管道设计规范

YB/T804 钢铁渣及处理利用术语

AQ2001 炼钢安全规程

3 术语和定义

YB/T804界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

热闷装置 equipmentofself-disintegratingbysteam
以水蒸气为工艺介质,对热态钢渣进行热闷自解处理的容器。

3.2
滚筒装置 equipmentofrotarycylinderprocess
以钢球为工艺介质,对高温钢渣急速冷却和碎化的可回转设备。

3.3
风碎装置 equipmentofair-granulating
通过压缩空气对液态钢渣进行粒化处理的设备。

3.4
水淬装置 equipmentofwater-granulating
通过高速水幕对液态钢渣进行粒化处理的设备。

4 一般要求

4.1 工艺技术、设备设施应符合设计图纸要求。
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