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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ６６０９《氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法》共分为３７部分：

———第１部分：电感耦合等离子体原子发射光谱法测定微量元素含量；

———第２部分：３００℃和１０００℃质量损失的测定；

———第３部分：钼蓝光度法测定二氧化硅含量；

———第４部分：邻二氮杂菲光度法测定三氧化二铁含量；

———第５部分：氧化钠含量的测定；

———第６部分：火焰光度法测定氧化钾含量；

———第７部分：二安替吡啉甲烷光度法测定二氧化钛含量；

———第８部分：二苯基碳酰二肼光度法测定三氧化二铬含量；

———第９部分：新亚铜灵光度法测定氧化铜含量；

———第１０部分：苯甲酰苯基羟胺萃取光度法测定五氧化二钒含量；

———第１１部分：火焰原子吸收光谱法测定一氧化锰含量；

———第１２部分：火焰原子吸收光谱法测定氧化锌含量；

———第１３部分：火焰原子吸收光谱法测定氧化钙含量；

———第１４部分：镧茜素络合酮分光光度法测定氟含量；

———第１５部分：硫氰酸铁光度法测定氯含量；

———第１６部分：姜黄素分光光度法测定三氧化二硼含量；

———第１７部分：钼蓝分光光度法测定五氧化二磷含量；

———第１８部分：Ｎ，Ｎ二甲基对苯二胺分光光度法测定硫酸根含量；

———第１９部分：火焰原子吸收光谱法测定氧化锂含量；

———第２０部分：火焰原子吸收光谱法测定氧化镁含量；

———第２１部分：丁基罗丹明Ｂ分光光度法测定三氧化二镓含量；

———第２２部分：取样；

———第２３部分：试样的制备和贮存；

———第２４部分：安息角的测定；

———第２５部分：松装密度的测定；

———第２６部分：有效密度的测定　比重瓶法；

———第２７部分：粒度分析　筛分法；

———第２８部分：小于６０μｍ的细粉末粒度分布的测定　湿筛法；

———第２９部分：吸附指数的测定；

———第３０部分：Ｘ射线荧光光谱法测定微量元素含量；

———第３１部分：流动角的测定；

———第３２部分：α三氧化二铝含量的测定　Ｘ射线衍射法；

———第３３部分：磨损指数的测定；

———第３４部分：三氧化二铝含量的计算方法；

———第３５部分：比表面积的测定　氮吸附法；

———第３６部分：流动时间的测定；

———第３７部分：粒度小于２０μｍ颗粒含量的测定。
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本部分为ＧＢ／Ｔ６６０９的第３３部分。

本部分修改采用ＩＳＯ１７５００：２００６《用于生产铝的氧化铝———磨损指数的测定》。

本部分修改采用ＩＳＯ１７５００：２００６时，将其前言、引言删除，并在规范性引用文件中，用ＧＢ／Ｔ６６０９．２７

代替ＩＳＯ２９２６：２００５。为方便对照，在附录Ｂ中列出了本部分的章条和对应的ＩＳＯ１７５００：２００６章条的

对照表。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本部分由中国有色金属工业协会提出。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国铝业股份有限公司郑州研究院、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本部分主要起草人：郭永恒、李荣柱、赵春芳、韩冬。
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氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法

第３３部分：磨损指数的测定

１　范围

ＧＢ／Ｔ６６０９的本部分规定了氧化铝磨损指数的测定方法。

本部分适用于氧化铝磨损指数的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ６６０９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ６６０９．２７　氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法　第２７部分：粒度分析　筛分法

（ＧＢ／Ｔ６６０９．２７—２００９，ＩＳＯ２９２６：２００５，ＩＤＴ）

ＡＳ２８７９．６—１９９５　氧化铝———电子筛分法测定晶粒尺寸的质量分布

３　方法原理

使用磨损指数仪，在控制条件下，用高速气体对氧化铝样品进行喷吹，使其发生磨损，测定样品磨损

前后的粒度分布。磨损指数就是在特定测试条件下，试样中＋４５μｍ部分的质量百分比在磨损试验前

后减少的程度。仪器流量可用氧化铝标准样品进行校准。

４　仪器

４．１　磨损指数仪：如图１所示，典型的仪器图，组成元件包括：

４．１．１　管柱：不锈钢、铝和玻璃管柱，高１５００ｍｍ～１６００ｍｍ，内径为２５ｍｍ。为减少灰尘附着，管柱

上部接口部分内径稍大。一种总长７００ｍｍ且上部直径６４ｍｍ的管柱也是合适的。在任何情况下，管

柱在从底盘开孔以上最小值２００ｍｍ处应保持内径２５ｍｍ。而且这些管柱在组装时，连接处必须采取

平滑的锥形过渡形式，以保证氧化铝不在管柱接口处滞留。也可以给管柱安装一个定时自动敲击装置，

以方便敲击管柱（见６．２．５）。

４．１．２　孔板：将孔板安装和密封在底部管柱的中央，孔板为中央有直径４００μｍ±１５μｍ圆孔的硬质金

属。典型的孔板及其正确定位如图２所示，孔板圆孔微小变化会造成气流变化，可通过氧化铝磨损指数

标准样品来校准。

４．１．３　清灰装置：将清灰器安装和密封在管柱的顶部。

４．１．４　气流测量和控制设备：气流测量和控制设备应包括测量和控制气流的组件，操作流量５Ｌ／ｍｉｎ～

８Ｌ／ｍｉｎ，精确到０．１Ｌ／ｍｉｎ。

４．２　天平：感量０．０１ｇ。

４．３　粒度分析仪：电成型筛和在ＧＢ／Ｔ６００９．２７中规定的仪器。可选择的粒度分析方法参见６．３。

４．４　样品分离器：提供有代表性的样品，旋转分离器。

４．５　喷吹气体：在４００ｋＰａ～８００ｋＰａ之间，能够提供稳定压力的干燥的空气或氮气。

４．６　容器：能密封，体积在６０ｍＬ～１２５ｍＬ之间。
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