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管道耐蚀涂敷层高温阴极剥离试验方法

1 范围

本标准规定了评价管道外防腐层耐高温阴极剥离性能的加速试验方法。
本标准适用于具有阴极保护且运行温度高于常温的埋地管道绝缘外防腐层耐高温阴极剥离性能的

对比测试。
本标准给出了对浸没或全部浸泡在高温溶液中的防腐层阴极剥离性能的测试方法。若试件要求在

室温下测试,可采用SY/T0037。若试件不能浸没或浸泡时,可采用SY/T0094。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的引用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

SY/T0037 管道防腐层阴极剥离试验方法

SY/T0066 钢管防腐层厚度的无损测量方法(磁性法)
SY/T0094 管道防腐层阴极剥离试验方法 粘接电解槽法

3 方法概述

3.1 试验开始前,在防腐层上制造人为缺陷孔,然后把试件浸入到电解质溶液中,将试件与直流电源的

负极相连,电源的正极与辅助阳极相连,对试件施加一定的电压,通过加热装置保证试验在恒定高温情

况下进行。

3.2 试验过程中定期测试试验回路中的电流及试件相对参比电极的电位,定期观察试件防腐层的剥离

情况,试验结束后测量防腐层的剥离面积,对试验结果进行评定。

4 试验装置

4.1 测试容器

采用不与电解质溶液反应且能够承受试验温度的材料制作容器,并适应于电解质溶液的循环。通

常使用直径约为300mm、高度约为300mm、容积不小于19L的圆柱形玻璃容器,容器底部平坦以适

应磁性搅拌棒转动。容器的尺寸应满足以下要求:
———试件应在容器内垂直悬挂,其下端与容器底部距离不小于25mm;
———试件相互之间间隔应不小于38mm,垂直悬挂辅助阳极与每个试件等距离放置,并且不低于

试件间距;
———试件距容器侧壁的距离不小于13mm;
———电解质溶液的深度应确保试件浸入其中,并符合6.2的相关规定;
———参比电极可放置在距试件和阳极间距不少于38mm容器内的任意位置。

4.2 辅助阳极

应采用消耗率低的金属,且连有经工厂密封的绝缘铜导线。
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