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前  言
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扫描图像元快速机读鉴别仪
通用技术条件

1 范围

本标准规定了扫描图像元快速机读鉴别仪(以下简称鉴别仪)的原理、分类、要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输与贮存。
本标准适用于扫描图像元快速机读鉴别系统的产品建立与应用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T4798.2 电工电子产品应用环境条件 第2部分:运输

GB/T4857.5 包装 运输包装件 跌落试验方法

GB/T4857.20 包装 运输包装件 碰撞试验方法

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T17004—1997 防伪技术术语

GB/T17618 信息技术设备 抗扰度限值和测量方法

GB/T36556 扫描图像元级联防伪技术条件

3 术语和定义

GB/T17004—1997界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
响应时间 theresponsetime
从空载到负载发生一个步进值的变化时,传感器的反应时间。

3.2
人机交互信号 human-computerinteractionsignal
人与计算机之间使用某种对话语言,以特定的交互方式,完成人与计算机之间的信息交换过程而产

生的电磁编码或电子编码。

3.3
人机交互信号控制 thehuman-computerinteractionsignalcontrol
人与计算机之间为完成确定任务的人与计算机之间的信息交换过程而产生的电磁编码或电子编码

进行可控管理。

4 原理

鉴别仪通过抓取图像元标识来获取防伪信息。其基本原理为:鉴别仪镜头光源发射特定波长的光
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