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前　　言

　　本部分为ＧＢ／Ｔ２９００的第３９部分。本部分代替ＧＢ／Ｔ２９００．３９—１９９４《电工术语　电机、变压器

专用设备》。

本部分与ＧＢ／Ｔ２９００．３９—１９９４相比主要变化如下：

———删除原标准中第２章引用标准。因为该章中无引用标准。

———增补了１９９４年以来市场上已开发的多种电机及变压器专用设备的术语和定义。

———调整了原标准中的结构。根据术语内容分为电机专用设备术语、变压器专用设备术语和电机、

变压器绝缘处理设备术语。

———删除了与电机和变压器专用设备关系不密切的术语，以及与机床加工设备有关的术语，如转子

车床、转轴加工机床等产品的术语。

本部分由全国电工术语标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２３２）提出并归口。

本部分起草单位：机械工业北京电工技术经济研究所、西安启源机电装备股份有限公司、山东中际

电工机械有限公司、中山凯旋真空技术工程有限公司、芜湖电工机械有限公司。

本部分主要起草人：李晓静、许树森、戚志萍、高峰、张克清、郭磊鹰。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２９００．３９—１９８４、ＧＢ／Ｔ２９００．３９—１９９４。
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电工术语　电机、变压器专用设备

１　范围

ＧＢ／Ｔ２９００的本部分规定了电机和变压器专用设备的术语和定义。

本部分适用于与电机和变压器专用设备相关的技术领域。

２　电机专用设备

２．１　线圈及定、转子制造设备

２．１．１　

　　绕线机　犮狅犻犾狑犻狀犱犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

绕制电机、变压器等线圈的机器。

２．１．２　

　　卧式绕线机　犺狅狉犻狕狅狀狋犪犾狑犻狀犱犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

主轴中心线与机器安装平面平行的绕线机器。

２．１．３　

　　立式绕线机　狏犲狉狋犻犮犪犾狑犻狀犱犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

主轴中心线与机器安装平面垂直的绕线机器。

２．１．４　

　　扁绕机　狊狋狉犻狆狅狀犲犱犵犲狑犻狀犱犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

将扁导线的窄面沿着线模进行绕制线圈的机器。

２．１．５　

　　串模绕线机　狑犻狀犱犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

将多段线模按规定顺序串联后能进行自动绕排线的机器。

２．１．６　

　　定子嵌线机　狊狋犪狋狅狉犮狅犻犾犻狀狊犲狉狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

将导线嵌入电机定子铁芯槽内的机器。

２．１．７　

　　定子绕嵌线组合机　犮狅犿犫犻狀犪狋犻狅狀犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉狊狋犪狋狅狉犮狅犻犾狑犻狀犱犻狀犵犪狀犱犻狀狊犲狉狋犻狀犵

在进行定子线圈绕制的同时，将绕制好的线圈嵌入定子铁芯内部，实现绕线、嵌线有机组合的机器。

２．１．８　

　　转子绕嵌机　狉狅狋狅狉犮狅犻犾狑犻狀犱犻狀犵犪狀犱犻狀狊犲狉狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

将导线连续地绕嵌入转子铁芯槽内的机器。

２．１．９　

　　转子旋转式绕嵌机　狋狌狉狀狋狔狆犲狉狅狋狅狉犮狅犻犾狑犻狀犱犻狀犵犪狀犱犻狀狊犲狉狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

绕嵌导线时，转子做协调旋转的机器。

２．１．１０　

　　转子固定式绕嵌机　犳犻狓狋狔狆犲狉狅狋狅狉犮狅犻犾狑犻狀犱犻狀犵犪狀犱犻狀狊犲狉狋犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

绕嵌导线时，转子固定而线架围绕其旋转的机器。

２．１．１１　

　　主相线圈压紧机　犿犪犻狀狆犺犪狊犲犮狅犻犾狆狉犲狊狊犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

将嵌入定子铁芯槽内的主相线圈进行扩张、压紧的机器。
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