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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ６００—１９９１《船舶管路阀件通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６００—１９９１相比主要变化如下：

———阀体的强度试验参照ＩＳＯ５２０８：１９９３、ＡＳＭＥＢ１６．３４ａ—１９９８和ＪＩＳＦ７４００—１９９６，增加了气

体试验项目；

———试验时间按ＩＳＯ５２０８：１９９３重新规定；

———增加了阀盖填料腔密封面密封要求；

———增加了试验设备的要求；

———增加了铸件的材料和试棒一致性要求。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国船舶重工集团公司提出。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会管系附件分技术委员会归口。

本标准起草单位：大连船舶重工集团有限公司、中国船舶工业综合技术经济研究院。

本标准起草人：邱金泉、刘小朋、薄英、马玉龙、罗发元。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ６００—１９６５、ＧＢ６００—１９８２、ＧＢ／Ｔ６００—１９９１。
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船舶管路阀件通用技术条件

１　范围

本标准规定了船舶管路阀件（以下简称阀件）的要求、试验方法、试验准备、标志、包装、防护和贮存。

本标准适用于船舶管路通用阀件的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９７—２００３　普通螺纹　公差（ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０３１—１９９５　表面粗糙度　参数及其数值（ｎｅｑＩＳＯ４６８：１９８２）

ＧＢ／Ｔ１１８２—１９９６　形状和位置公差　通则、定义、符号和图样表示法（ｅｑｖＩＳＯ１１０１：１９９６）

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值（ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１８０１—１９９９　极限与配合　公差带和配合的选择（ｅｑｖＩＳＯ１８２９：１９７５）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１９５８—２００４　产品几何量技术规范（ＧＰＳ）　形状和位置公差　检测规定

ＧＢ／Ｔ３０３２　船舶管路附件的标志

ＧＢ／Ｔ３０９８．６—２０００　紧固件机械性能　不锈钢螺栓、螺钉和螺柱（ｉｄｔＩＳＯ３５０６１：１９９７）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１０—１９９３　紧固件机械性能　有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母（ｅｑｖＩＳＯ８８３９：

１９８６）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１５—２０００　紧固件机械性能　不锈钢螺母（ｉｄｔＩＳＯ３５０６２：１９９７）

ＧＢ／Ｔ５７９６．４—２００５　梯形螺纹　第４部分：公差（ＩＳＯ２９０３：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１６９８　船用法兰连接金属阀门的结构长度（ＧＢ／Ｔ１１６９８—２００８，ＩＳＯ５７５２：１９８２，ＭＯＤ）

ＣＢ／Ｔ３９２７　船用铸造阀件壁厚

３　要求

３．１　材料

３．１．１　阀体、阀盖

阀件的阀体、阀盖应采用符合相关入级规范要求的材料制造。新材料的应用应通过验证和评审。

常用的阀体、阀盖材料参见附录Ａ。

３．１．２　其他零件

阀件其他零件材料应根据零件的功能采用耐腐蚀和满足零件功能的材料制造。

常用阀件零件材料参见附录Ａ。

３．２　壁厚

阀件的壁厚一般按ＣＢ／Ｔ３９２７的规定，特殊情况可以另行确定。

３．３　结构长度

３．３．１　法兰阀

法兰螺栓孔数量为四进位的法兰阀结构长度一般按ＧＢ／Ｔ１１６９８的规定；法兰螺栓孔数量为二进

位的法兰阀结构长度按相应产品标准的规定，特殊要求的法兰阀可另行规定结构长度。
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