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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ４９０９《裸电线试验方法》分为十二个部分：

———第１部分：总则；

———第２部分：尺寸测量；

———第３部分：拉力试验；

———第４部分：扭转试验；

———第５部分：弯曲试验———反复弯曲；

———第６部分：弯曲试验———单向弯曲；

———第７部分：卷绕试验；

———第８部分：硬度试验———布氏法；

———第９部分：镀层连续性试验———多硫化钠法；

———第１０部分：镀层连续性试验———过硫酸铵法；

———第１１部分：镀层附着性试验；

———第１２部分：镀层可焊性试验———焊球法。

本部分为ＧＢ／Ｔ４９０９的第１２部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ４９０９．１２—１９８５《裸电线试验方法　镀层可焊性试验　焊球法》。

本部分与ＧＢ／Ｔ４９０９．１２—１９８５相比主要变化如下：

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的要求，对编排格式进行了修改，并对部分文字进行了修饰；

———增加了“规范性引用文件”一章（１９８５年版无；本版的第２章）。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国电线电缆标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１３）归口。

本部分起草单位：上海电缆研究所、江苏圣安电缆有限公司、昆明电缆股份有限公司、宝胜科技创新

股份有限公司、上海亚龙工业股份有限公司、湖南湘能电工股份有限公司、深圳市神州线缆有限公司、无

锡江南电缆有限公司和河南通达电缆有限公司。

本部分起草负责人：陆盛叶、邢海甬、孙萍、何文均、蒋仁章、李斌、吴学愚、章鹏、张传省、史万福。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４９０９．１２—１９８５。
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裸电线试验方法

第１２部分：镀层可焊性试验———焊球法

１　范围

ＧＢ／Ｔ４９０９的本部分规定了裸电线焊球法镀层可焊性试验的试验设备、试样制备、测量步骤、试验

结果及评定等。

本部分适用于测试镀锡铜线表面被熔融焊料润湿的特性，这种特性用一特定时间表示。

本部分方法是用试样将熔融焊料的焊球平分两半，测量试样切开焊球到焊料流至试样四周并把试

样覆盖住所需的时间。这个时间指示出试样的可焊性。

本部分应与ＧＢ／Ｔ４９０９．１—２００９一起使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ４９０９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ４９０９．１—２００９　裸电线试验方法　第１部分：总则

３　试验设备

３．１　可焊性试验装置

如图１所示。试验装置的设计和加工，应能保证加热头的温度保持为（２３５±２）℃。
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