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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１８９１０《液晶和固态显示器件》的预计结构如下：

———第１部分：总规范；

———第２部分：液晶显示模块分规范；

———第２１部分：无源矩阵单色液晶显示模块空白详细规范；

———第３部分：液晶显示屏分规范；

———第３１部分：液晶显示屏空白详细规范；

———第４部分：液晶显示模块和屏　基本额定值和特性；

———第５部分：环境、耐久性和机械试验方法；

———第６部分：液晶显示模块测试方法———透射型。

本部分是ＧＢ／Ｔ１８９１０的第３部分，等同采用ＩＥＣ６１７４７３：１９９８（ＱＣ７２０２００）《液晶和固态显示器

件　第３部分：液晶显示屏分规范》（英文版）。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

ａ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｂ）　删除国际标准的前言；

ｃ）　在第２章原引用的国际标准ＩＥＣ６１７４７１改为等同采用该标准的国家标准ＧＢ／Ｔ１８９１０．１；

ｄ）　本部分表２、表４、表５和表６中引用了国际标准ＩＥＣ６１７４７５，在第２章补充了等同采用该标

准的国家标准 ＧＢ／Ｔ１８９１０．５；

ｅ）　取消第２章注１；

ｆ）　在３．３．１ｃ）中“ＳＴＡＮ”改为“ＳＴＮ”；

ｇ）　在４．６中根据ＧＢ／Ｔ１８９１０．１—２００２／ＩＥＣ６１７４７１：１９９８的实际内容将“３．６”改为“５．６”；

ｈ）　在表５注１中根据ＧＢ／Ｔ１８９１０．１—２００２／ＩＥＣ６１７４７１：１９９８的实际内容将“２．６”改为“４．５”；

ｉ）　在表６的Ｃ４分组中补充标识“（Ｄ）”。

本部分由中华人民共和国信息产业部提出。

本部分由中国电子技术标准化研究所（ＣＥＳＩ）归口。

本部分起草单位：中国电子技术标准化研究所（ＣＥＳＩ）。

本部分主要起草人：赵英。

Ⅰ

犌犅／犜１８９１０．３—２００８／犐犈犆６１７４７３：１９９８



液晶和固态显示器件

第３部分：液晶显示屏分规范

１　范围

ＧＢ／Ｔ１８９１０的本部分适用于字段型无源单色液晶显示屏，它给出了评定液晶显示屏所需的质量

评定程序、检验要求、筛选序列、抽样要求、试验和测试方法的细节。

对于按规定工艺生产的所有产品，能力批准程序可代替鉴定批准程序（见 ＱＣ００１００２程序规定的

１１．７，但液晶显示屏的能力批准程序目前正在考虑中）。

除非在４．７提出修订要求，本规范中全部要求都保持有效。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１８９１０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１８９１０．１—２００２　液晶和固态显示器件　第１部分：总规范（ＩＥＣ６１７４７１：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８９１０．５　液晶和固态显示器件　第５部分：环境、耐久性和机械试验方法（ＧＢ／Ｔ１８９１０．５—

２００８，ＩＥＣ６１７４７５：１９９８，ＩＤＴ）

３　定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ１８９１０的本部分。

３．１

生产线　狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀犾犻狀犲

是由下述一个或几个制造阶段组成的工艺流程：

ａ）　电极图形制作过程；

ｂ）　定向处理过程；

ｃ）　成盒过程；

ｄ）　液晶注入过程；

ｅ）　最后完工过程；

ｆ）　检测过程。

注：在这些步骤中不包括质量评定程序。

３．２

生产批　狆狉狅犱狌犮狋犻狅狀犾狅狋

通常指在一个月内，在相同生产线通过相同的指定工序制造的相同类型的屏。

３．３

制造中的改变　犮犺犪狀犵犲狊犻狀犿犪狀狌犳犪犮狋狌狉犻狀犵狅狆犲狉犪狋犻狅狀狊

３．３．１

重大改变　犿犪犼狅狉犮犺犪狀犵犲狊

制造工艺或技术中的任何改变，能影响按已认可的技术指标供应的产品的质量或性能，或者可导致
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