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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２５１２《石油天然气工业　旋转钻井设备》分为以下两个部分：

———第１部分：旋转钻柱构件；

———第２部分：旋转台肩式螺纹连接的加工与测量。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２５１２的第２部分。

本部分修改采用ＩＳＯ１０４２４２：２００７《石油天然气工业　旋转钻井设备　第２部分：旋转台肩式螺纹

连接的加工与测量》（英文版）。

本部分根据ＩＳＯ１０４２４２：２００７重新起草。考虑到我国国情，在采用ＩＳＯ１０４２４２：２００７时，本部分

做了一些修改，主要技术性差异如下：

———对混淆使用螺纹牙型半角和螺纹牙侧角两个不同术语的部分内容进行了修改；

———９．２．３对于螺纹工作量规，增加了纵向存污槽结构及要求；

———１０．３．２．２牙侧角测量，增加了可使用其他精密仪器测量牙侧角的方法；

———根据我国有关政策要求，明确规定只有经中国实验室国家认可委员会或其他ＩＳＯ成员国的国

家实验室认可机构认可的校准实验室方可进行校对量规的检测认可。删除附录Ｊ的内容。

为便于使用，本部分还做了下列编辑性修改：

———用“ＧＢ／Ｔ２２５１２的本部分”代替“ＩＳＯ１０４２４本部分”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除ＩＳＯ１０４２４２：２００７（Ｅ）的前言和引言；

———对图进行了重新绘制。

本部分代替ＧＢ／Ｔ９２５３．１—１９９９《石油钻杆连接螺纹》和ＧＢ／Ｔ４７４９—２００３《旋转台肩式螺纹连接

量规》，与ＧＢ／Ｔ９２５３．１—１９９９和ＧＢ／Ｔ４７４９—２００３相比主要变化如下：

———用“旋转台肩式螺纹连接”术语代替“石油钻杆接头”和“石油钻具接头”；

———增加了钻铤及直接连接钻铤的螺纹连接的倒角直径的要求（本部分的６．２）；

———增加了低扭矩结构的规定（本部分的６．３）；

———增加了产品选用结构（本部分的第７章）；

———增加了关于量规检测认可的要求，修改了量规参数规范和测量方法（本部分的第１０章）；

———增加了资料性附录“其他旋转台肩式连接”（本部分的附录Ｆ）；

———增加了资料性附录“计算”（本部分的附录Ｉ）；

———删除了螺纹量规牙侧面和测量面的表面粗糙度要求及塞规螺纹中径的测量方法等

（ＧＢ／Ｔ４７４９—２００３的５．７和附录Ｂ）。

本部分的附录Ｃ和附录Ｄ为规范性附录，附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｅ、附录Ｆ、附录Ｇ、附录Ｈ和附录Ｉ

为资料性附录。

本部分由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９６）提出并归口。

本部分负责起草单位：中国石油天然气集团公司管材研究所。

本部分参加起草单位：宝鸡石油机械有限公司、北京石油机械厂和山西北方风雷工业集团有限

公司。
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本部分主要起草人：杨力能、徐婷、杨析、方伟、许晓锋、葛明君、蔺瑜、王瑞宵、范育昭、马福保、

朱煜鑫。　

本部分代替标准的历次发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４７４９—１９８４、ＧＢ／Ｔ４７４９—１９９３、ＧＢ／Ｔ４７４９—２００３；

———ＧＢ／Ｔ９２５３．１—１９８８、ＧＢ／Ｔ９２５３．１—１９９９。
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石油天然气工业　旋转钻井设备

第２部分：旋转台肩式螺纹连接的

加工与测量

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２５１２的本部分规定了石油天然气工业用旋转台肩式螺纹连接及量规的要求，包括螺纹和

螺纹量规的尺寸要求、测量方法、量规规范以及螺纹检测方法和仪器。所述螺纹连接优先用于钻柱

构件。

特殊公差、质量、试验、检测和成品要求等补充规定可由有关各方协商确定。

本部分适用于下列优先选用的旋转台肩式螺纹连接设计：

数字（ＮＣ）型；

正规（ＲＥＧ）型；

贯眼（ＦＨ）型。

以上旋转台肩式螺纹连接均可溯源到有关国际组织提供的量规计量校准系统。

２　一致性———计量单位

在本部分中，数据采用国际单位制和美国惯用单位制两种单位制表示。国际单位制和美国惯用单

位制数据表分别在标准正文和附录Ａ中给出。图中的数据采用国际单位制和美国惯用单位制两种单

位制表示。对于某一特定的订单，只使用其中一种单位制，无需给出用其他单位制表示的数据。用于本

部分的国际单位制和美国惯用单位制转换公式参见附录Ｇ。

按照这两种单位制中的任一种单位制表示的规范生产的产品应认为是等效的，并完全互换。因此，

符合本部分用其中一种单位制表示的要求的也符合用另一种单位制表示的要求。

本部分中，国际单位制单位数据后的括号内为美国惯用单位制表示的数据。

３　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２５１２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１５４８１—２０００　检测和校准实验室能力的通用要求 （ｉｄｔＩＳＯ／ＩＥＣ１７０２５：１９９９）

ＩＳＯ１０４２４１　石油天然气工业　旋转钻井设备　第１部分：旋转钻柱构件

ＩＳＯ１１９６１　石油天然气工业　钢制钻杆

ＡＰＩＳｐｅｃ７　旋转钻柱构件规范

４　术语、定义、缩略语和符号

４．１　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２２５１２的本部分。

４．１．１

倒角直径　犫犲狏犲犾犱犻犪犿犲狋犲狉

旋转台肩式连接接触面的外径。
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