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土方机械 零部件再制造 拆解技术规范

1 范围

本标准规定了土方机械零部件再制造拆解的术语和定义、分类、要求、方法、安全和环保要求。
本标准适用于土方机械零部件再制造的拆解。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T25688.2 土方机械 维修工具 第2部分:机械式拉拔器和推拔器

GB/T28619 再制造 术语

3 术语和定义

GB/T28619界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
再制造拆解 remanufacturingdisassembly
将旧产品及其零部件按顺序依次拆卸、解体至最小不可拆解单元,并保证在拆解中防止拆解零部件

的性能被进一步损坏的过程。

4 分类

4.1 按照拆解方式,可分为破坏性拆解和非破坏性拆解。

4.2 按照拆解程度,可分为部分拆解、完全拆解和目标拆解。

4.3 按照拆解顺序,可分为顺序拆解和并行拆解。

5 要求

5.1 拆解前应查看清楚零部件的组成结构,制定拆解作业指导书。

5.2 拆解前应目视检查零部件的密封、破损情况,应用专用容器收集废液。

5.3 对于偶合件和不具备互换性的零部件,应在拆解之前做好标记,以防装错而破坏原配合或平衡

状态。

5.4 拆解时应严格按作业指导书的规定,选择正确的拆解方法、拆解工具、工装和设备,并同步记录零

部件的必要信息。

5.5 拆解时应避免损伤零部件,提高再制造利用率。

5.6 拆解紧固件时,应注意紧固件的拆解顺序,以免造成零部件的损伤。

5.7 对于所有能够重新利用的零部件,应将其拆解至最小不可拆解单元。

5.8 拆解后目视检查零部件表面状况,初步判断主要零部件是否适用于再制造。
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