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前　　言

　　本部分第４章中现有生产企业能耗限额限定值和新建生产企业能耗限额准入值的规定是强制性

的，其余内容是推荐性的。

ＹＳ６９４《变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额》分为四个部分：

———第１部分：铸造锭；

———第２部分：板、带材；

———第３部分：箔材；

———第４部分：挤压型材和管材。

本部分为ＹＳ６９４的第２部分。

本部分由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本部分主要起草单位：西南铝业（集团）有限责任公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本部分参加起草单位：东北轻合金有限责任公司、中国铝业西北铝加工分公司、中铝瑞闽铝板带有

限公司、中铝河南铝业有限公司、厦门厦顺铝箔有限公司、华北铝业有限公司、广东东阳光铝业股份有限

公司。

本部分主要起草人：夏启明、葛立新、胡常云、李瑞山、王正安、吕新宇、李亚娟、王国军、段瑞芬、

侯波、黄瑞银。
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变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额

第２部分：板、带材

１　范围

本部分规定了铝板、带材单位产品能源消耗（以下简称能耗）限额的要求、计算原则、计算范围、计算

方法和节能管理与措施。

本部分适用于铝板、带材生产企业单位产品能耗的计算和考核１），以及对新建项目的能耗控制。

１）　企业产品能耗以报告期内企业生产的各类合格产品的产量与对应单位产品能耗限额的乘积之和为限额进行考

核评定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＳ／Ｔ６９４的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ３８８０．１　一般工业用铝及铝合金板、带材　第１部分：一般要求

ＹＳ６９４．１—２００９　变形铝及铝合金单位产品能源消耗限额　第１部分：铸造锭

３　术语和定义

ＹＳ６９４．１—２００９规定的术语和定义适用于本部分。

４　要求

变形铝及铝合金板、带材现有生产企业能耗限额限定值、新建生产企业能耗限额准入值及能耗限额

先进值应符合表１的要求。企业位处长江以北时，表中能耗限额值应乘以修正系数犓（山海关以南，取

犓＝１．１；山海关以北，取犓＝１．２）；企业位处海拔高度超过１５００ｍ时，表中能耗限额值应乘以１．０３进

行修正。

表１　单位产品能耗限额

产品

分类
原料

单位产品能耗限额／（ｋｇｃｅ／ｔ）

现有生产企业

能耗限额限定值２）

新建生产企业

能耗限额准入值３）
能耗限额先进值４）

工艺能耗 综合能耗 工艺能耗 综合能耗 工艺能耗 综合能耗

软合金５）硬合金５）软合金５）硬合金５）软合金５）硬合金５）软合金５）硬合金５）软合金５）硬合金５）软合金５）硬合金５）

铸轧带
铝锭（或

铝液）１）
≤２４０ — ≤２６０ — ≤１７５ — ≤１９５ — ≤１５５ — ≤１７５ —

热轧

带（板）
铸锭 ≤１９５ ≤４１５ ≤２１５ ≤４５０ ≤１６０ ≤３６５ ≤１８０ ≤４００ ≤１４５ ≤３４５ ≤１６５ ≤３８０

冷轧

带（板）

铸轧带

（或热轧带）
≤１５０ ≤３９０ ≤１７０ ≤４３０ ≤１４０ ≤３５０ ≤１６０ ≤３９０ ≤１３０ ≤３３５ ≤１５０ ≤３７５
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