
书书书

犐犆犛８７．０４０
犎３０

中华人民共和国有色金属行业标准

犢犛／犜６８０—２００８

铝合金建筑型材用粉末涂料

犘狅狑犱犲狉犳狅狉犮狅犪狋犻狀犵狆狉狅犳犻犾犲狊狅犳犪犾狌犿犻狀犻狌犿犪犾犾狅狔犳狅狉犪狉犮犺犻狋犲犮狋狌狉犲

２００８０３１２发布 ２００８０９０１实施

国家发展和改革委员会 发 布



书书书

前　　言

本标准是参考ＩＳＯ８１３０３：１９９２《粉末涂料　第３部分：用液体置换比重瓶法测定密度仲裁法》、

ＩＳＯ８１３０５：１９９２《粉末涂料　第５部分：粉末／空气混合物流动的测定》、ＩＳＯ８１３０８：１９９４《粉末涂料　

第８部分：热固性粉末涂料贮存稳定性的评定》、ＡＳＴＭＤ３４５１：２００１《粉末涂料检测标准指南》、ＱＵＡＬ

ＩＣＯＡＴ第１１版《建筑用铝表面漆膜、粉层质量标志认证规范》、ＡＡＭＡ２６０４：２００５《铝挤压材、板材的高

性能有机聚合物涂层的性能要求与试验方法》等标准制定的。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准主要起草单位：立邦圣联达金属粉末涂料有限公司、广东坚美铝型材厂有限公司、广东兴发

铝业有限公司、福建省南平铝业有限公司。

本标准参加起草单位：福建省闽发铝业股份有限公司、阿克苏诺贝尔长城涂料有限公司、杜邦华佳

化工有限公司。

本标准主要起草人：滕景军、王鹰、宋华亭、卢继延、戴悦星、林洁。
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铝合金建筑型材用粉末涂料

１　范围

本标准规定了铝合金建筑型材用粉末涂料的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于铝合金建筑型材静电喷涂用热固性粉末涂料（以下简称粉末）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１８６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样

ＧＢ／Ｔ４４７２　化工产品密度、相对密度测定通则

ＧＢ５２３７．４—２００８　铝合金建筑型材　第４部分：粉末喷涂型材

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规格和试验方法

ＧＢ／Ｔ７５３１　有机化工产品灰分的测定

ＧＢ／Ｔ８０１３．３—２００７　铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜　第３部分：有机聚合物喷涂膜

ＧＢ／Ｔ９２７８　涂料试样状态调节和试验的温湿度

ＧＢ／Ｔ９７５０　涂料产品包装标志

ＧＢ／Ｔ１３４９１—１９９２　涂料产品包装通则

ＧＢ／Ｔ１９０７７．１—２００３　粒度分析　激光衍射法

３　要求

３．１　粉末的粒度分布、表观质量、流化性（流动速率）、密度、灰分和贮存稳定性

粉末的粒度分布、表观质量、流化性（流动速率）、密度、灰分和贮存稳定性应符合表１规定。如有特

殊要求，应供需双方商定。

表１

项目

粒度分布
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１３
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表观质量

流化性

（流动速率，犚）／

ｇ

密度／

（ｇ／ｃｍ
３）

灰分／％ 贮存稳定性

要求 ３０～６０ １０

　色泽均匀、干燥

松散，无异物或结

团现象

１２０～１８０ １．０～１．８ ≤４５

　粉末贮存稳定性

等级：小于３级；两试

板外观无明显差异

　　ａ 负累计粒度分布曲线上，对应体积分数为５０％的粒径。

ｂ 负累计粒度分布曲线上，对应体积分数为１３％的粒径。

３．２　涂层性能

涂层性能应符合ＧＢ５２３７．４—２００８中４．５的规定。

４　试验方法

４．１　粒度分布

按ＧＢ／Ｔ１９０７７．１进行检测。
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