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前  言
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物流仓储配送中心输送、分拣及辅助设备
分类和术语

1 范围

本标准界定了物流仓储配送中心输送、分拣及辅助设备的分类和术语。
本标准适用于物流仓储配送中心输送、分拣及辅助设备的产品设计、生产制造、营销服务和操作使

用等。

2 分类、术语和定义

2.1 输送设备

2.1.1 按搬运空间分类

2.1.1.1
水平输送设备 horizontalconveyor
实现物品在水平方向移动的输送设备。

2.1.1.1.1
水平直线输送设备 horizontallinearconveyor
实现物品在同一水平面上按直线轨迹移动的输送设备。

2.1.1.1.2
水平转弯输送设备 horizontalcurveconveyor
实现物品在同一水平面上按圆弧轨迹移动的输送设备。

2.1.1.2 垂直输送设备

2.1.1.2.1 垂直输送机

2.1.1.2.1.1
往复式垂直输送机 reciprocatingverticalelevator
利用载货台的上下往复运动实现货物的垂直搬运的输送设备。

2.1.1.2.1.2
连续式垂直输送机 continuousverticalelevator
在指定的垂直方向两点间连续进行物品垂直搬运的输送设备,如图1所示。按其布置形式又可分

为C型、Z型、E型等多种形式。
2.1.1.2.2

斜坡式输送机 slopingconveyor
输送面与水平面成一定夹角的,实现物品的垂直和水平方向位置变化的输送设备。

2.1.1.2.3
螺旋式输送机 spiralconveyor
采用螺旋输送方式实现物品的垂直搬运。通常以链板或辊子作为承载载体,实现货物连续输送的

输送设备,如图2所示。主要用于实现箱、罐类货物的垂直输送等。
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