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超薄玻璃再热线收缩率测试方法
膨胀仪法

1 范围

本标准规定了膨胀仪法测定超薄玻璃再热线收缩率的术语和定义、测试原理、测试装置及条件、试
样、测试步骤、结果计算、测试报告等。

本标准适用于厚度0.4mm~1.1mm超薄玻璃再热线收缩率的测试,其他厚度平板玻璃再热线收

缩率的测试可参照本标准。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T15764 平板玻璃术语

3 术语和定义

GB/T15764界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

再热线收缩率 reheatinglineshrinkage
超薄玻璃产品再次加热到特定温度保温一定时间冷却至室温后,在长度方向上收缩变化量与原长

度的比值。

4 测试原理

玻璃试样经过再加热后冷却,即从室温开始按设定的升温速率加热到特定温度后保温一段时间,再
按设定的降温速率降至室温时,其原长度Li 相对于加热前发生收缩。利用热膨胀仪测量玻璃长度方

向的收缩量ΔLi,收缩量与原长度的比值,即为玻璃试样的再热线收缩率,如图1所示。

说明:

Li ———试样原长度;

ΔLi———试样再加热后收缩量。

图1 玻璃试样再加热后长度变化示意图

1

GB/T37991—2019




