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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１５５３０“铜合金及复合法兰”系列标准由以下八个部分组成：

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．１　铜合金整体铸造法兰；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．２　铜合金对焊法兰；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．３　铜合金板式平焊法兰；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．４　铜合金带颈平焊法兰；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．５　铜合金平焊环松套钢法兰；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．６　铜管折边和铜合金对焊环松套钢法兰；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．７　铜合金法兰盖；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．８　铜合金及复合法兰　技术条件。

本部分为ＧＢ／Ｔ１５５３０的第１部分。

本部分是ＧＢ／Ｔ２５０５—１９８９《船用铸铜法兰（四进位）》和ＧＢ／Ｔ１５５３０．１—１９９５《铜合金整体铸造

法兰》的修订版。

本部分与ＧＢ／Ｔ２５０５—１９８９和ＧＢ／Ｔ１５５３０．１—１９９５相比主要变化如下：

———将原来两个标准整合为一个标准，对标准名称做了修改；

———将法兰型式按密封面分为ＲＦ型（突面）、ＴＧ型（榫槽面）和ＦＦ型（全平面）；

———统一了材料牌号、要求；

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标准化工作导则　第１部分：标准的结构和编写规则》的要求对标准进

行了重新编写。

本部分自实施之日起代替ＧＢ／Ｔ２５０５—１９８９和ＧＢ／Ｔ１５５３０．１—１９９５。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国管路附件标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国船舶工业综合技术经济研究院、中机生产力促进中心、沪东中华造船（集团）

有限公司。

本部分主要起草人：李俊英、贺慧琼、罗发元、张美玲、耿海平、冯峰。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２５０５—８１、ＧＢ／Ｔ２５０５—１９８９；

———ＧＢ／Ｔ１５５３０．１—１９９５。
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铜合金整体铸造法兰

１　范围

ＧＢ／Ｔ１５５３０的本部分规定了铜合金整体铸造法兰（以下简称法兰）的型式尺寸和要求。

本部分适用于公称压力不大于ＰＮ４０和Ｃｌａｓｓ３００，工作温度不高于２６０℃的各类阀件和附件用法

兰的设计与制造。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１５５３０的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１１７６—１９８７　铸造铜合金技术条件（ｎｅｑＩＳＯ１３３８：１９７７）

ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６　形状和位置公差　未注公差值（ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ２５０１　船用法兰连接尺寸和密封面 （四进位）

ＧＢ／Ｔ１５５３０．８　铜合金及复合法兰　技术条件

３　型式与尺寸

３．１　型式

法兰按密封面分为以下３种基本型式：

ａ）　突面（ＲＦ型）铜合金整体铸造法兰；

ｂ）　榫槽面（ＴＧ型）铜合金整体铸造法兰；

ｃ）　全平面（ＦＦ型）铜合金整体铸造法兰。

３．２　基本参数

３．２．１　ＰＮ系列法兰的压力温度等级见表１。

表１　犘犖６～犘犖４０法兰压力温度等级

类 型
公称压力

ＰＮ

工作温度／℃

１２０ａ ２００ ２５０

最大工作压力／ＭＰａ

公称尺寸

ＤＮ

ＲＦ型 ＴＧ型 ＦＦ型

突面、全平面

法兰

６ ０．６ ０．５ ０．４ １０～１０００

１０ １．０ ０．８ ０．７ １０～５００

１６ １．６ １．３ １．１ １０～５００

２５ ２．５ ２．０ １．７ １０～５００

—

１０～１８００

１０～１２００

１０～５００

１０～５００

全平面、

榫槽面法兰
４０ ４．０ ３．２ ２．７ — １０～１００ １０～５００

　　
ａ公称尺寸ＤＮ２５０以上的ＰＮ６、ＰＮ１０、ＰＮ１６、ＰＮ２５、ＰＮ４０的ＴＧ型、ＦＦ型法兰最高使用温度不高于１２０℃。
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