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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T20078—2006《铜和铜合金 锻件》,与GB/T20078—2006相比,除结构调整和

编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了文件适用界限内容(见第1章,2006年版的第1章);

b) 更改了术语和定义的部分内容 (见第3章,2006年版的第3章);

c) 删除了“材料”和“材料状态”相关内容(见2006年版的4.1、4.2),增加了“材料牌号”内容(见

4.1);

d) 删除了对EN标准的引用(见2006年版的4.1.3、4.2、8.3、8.6、9.1、9.2、表1);

e) 增加了“材料组”列,删除了部分材料牌号,并增加了材料牌号和 As、P元素(见表1~表8,

2006年版的表1~表8);

f) 删除了“表9 材料组和类别”(见2006年版的表9);

g) 增加了表9“材料组Ⅰ中锻件的硬度”和表10“材料组Ⅱ中锻件的硬度”(见表9、表10);

h) 更改了对订货资料的要求(见第5章,2006年版的第5章);

i) 更改了力学性能、电性能、抗脱锌的要求(见6.2、6.3、6.4,2006年版的6.2、6.3、6.4);

j) 删除了残余应力的要求(见2006年版的6.5);

k) 增加了热处理和抗应力腐蚀的要求(见6.5、6.6);

l) 删除了容积电阻率和质量电阻率的要求,增加了Cu-HCP的电性能要求(见表11,2006年版的

表13);

m) 更改了“模锻件公差”中通用要求、模腔内的和跨分模线的尺寸公差的规定(见6.7,2006年版

的6.6);

n) 更改了材料组Ⅰ、材料组Ⅱ、材料组Ⅲ的模锻件公差的部分数值(见表12~表14,2006年版的

表14~表16);

o) 增加了表15“材料组Ⅰ的模锻件公差(多边形形状)”(见表15);

p) 更改了对“空心模锻件的公差”的规定,将空心模锻件图示分为孔的中心线与锻造方向一致和

垂直于锻造方向两种情况,更改了空心模锻件的公差数值 (见6.8、图14、图15、表17,2006年

版的6.7、图14、表18);

q) 更改了“自由锻件公差”中通用要求、尺寸公差、平面度公差的规定(见6.9,2006年版的6.8);

r) 表面质量中增加了对特殊表面的要求(见6.10,2006年版的6.9);

s) 更改了硬度试验、抗应力腐蚀试验、抗脱锌试验和电性能试验的取样要求 (见7.3,2006年版的

7.3);

t) 更改了硬度试验、抗脱锌试验、抗应力腐蚀试验的试验方法的规定(见8.3、8.5、8.6,2006年版

的8.2、8.5、8.6),删除了拉伸试验方法内容(见2006年版的8.3),增加了化学成分试验方法内

容(见8.2);

u) 将“符合性和检测文件说明”更改为“合格性证明文件”,并更改了该章的内容(见第9章,2006
年版的第9章)。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国锻压标准化技术委员会(SAC/TC74)提出并归口。
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铜和铜合金 锻件

1 范围

本文件规定了铜和铜合金锻件的标识、订货资料、技术要求、取样、试验方法、合格性证明文件、标
记、标签和包装。

本文件适用于铜和铜合金锻件的制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T5121(所有部分) 铜及铜合金化学分析方法

GB/T8541 锻压术语

GB/T10119 黄铜耐脱锌腐蚀性能的测定

GB/T10567.2 铜及铜合金加工材残余应力检验方法 氨薰试验法

ISO1811-2 铜和铜合金 化学分析试样的选择和制备 第2部分:加工产品及铸件的取样

(Copperandcopperalloys—Selectionandpreparationofsamplesforchemicalanalysis—Part2:Sam-
plingofwroughtproductsandcastings)

3 术语和定义

GB/T8541界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
空心模锻件 coreddieforgings
在有芯块的闭式模中锻造成形的产品。

3.2
检验批 inspectionlot
在同一生产条件下,用作检验(试验)的具有相同截面尺寸、相同材料及材料状态的一定数量样本组

成的检验体。

4 标识

4.1 材料牌号

材料牌号见表1~表8。
注:由于本文件中规定的材料差异很大,例如成形抗力、锻造温度和压力、模具磨损和应力等,因此将他们分成三组

相似的热加工组(材料组Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ,按照热加工特性降序排列),组和预热温度之间存在直接的比例关系。
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