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前　　言

本标准是参考ＪＥＤＥＣＮｏ．４０—Ａ（美国电子器件委员会的出版物）《小批抽样检验程序》制定的。

本标准对ＪＥＤＥＣＮｏ．４０—Ａ的抽样方案表作了很大改进，对检验程序进行了完善，增加了许多实

质性的内容，主要表现在下述几方面：

ａ）　全面提高了狆０ 和狆１ 值表的精度。ＪＥＤＥＣＮｏ．４０—Ａ在狆０ 和狆１ 处的接收概率与规定值

０．９５和０．１０的最大绝对误差超过０．１０，而在本标准中不超过０．０４。

ｂ）　为适应小批抽样的需求，本标准的样本量系列采用Ｒ１０优先数系，适当加密了批量和样本量

的间隔。

ｃ）　在本标准中增加了与一次抽样方案近似等效的二次抽样方案，这样可以节约平均抽样个数，进

一步降低抽样检验费用。

ｄ）　ＪＥＤＥＣＮｏ．４０—Ａ仅粗略地提到小批抽样在连续批的使用，本标准则将小批抽样在连续批情

形的抽样程序和抽样表（包括二次抽样方案表）具体化、标准化。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３２６４—１９９１。本标准在保持ＧＢ／Ｔ１３２６４—１９９１主要技术特点的基础上，在以

下几个方面对其作了修订：

ａ）　按照ＧＢ／Ｔ１．１的要求，重新起草了标准文本。

ｂ）　规范性引用文件中增加了ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３；ＧＢ／Ｔ２８２８．２—２００８。

ｃ）　对用于连续序列批时加严检验方案的生成（见５．３．３．３、５．３．３．４）采取了更为简洁、实用的描

述，删除了原标准中的表２和表４。

ｄ）　对原标准的术语和定义进行了修改和调整。将“检查”改为“检验”，“样本大小”改为“样本

量”，“抽检特性”改为“操作特性”；增加“操作特性（ＯＣ）曲线”术语；本标准的术语和定义全部

采用ＩＳＯ３５３４２：２００６的最新表述。

本标准由中国标准化研究院提出。

本标准由全国统计方法应用标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国人民解放军军械工程学院、中国标准化研究院、中国科学院数学与系统科学

研究院、福州春伦茶业有限公司。

本标准主要起草人：张玉柱、于振凡、陈敏、丁文兴、冯士雍、马毅林、傅天龙。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：ＧＢ／Ｔ１３２６４—１９９１。
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不合格品百分数的小批计数抽样

检验程序及抽样表

１　范围

本标准规定了不合格品百分数的小批计数抽样检验程序及抽样表。

本标准适用于批量为１０至２５０的计数一次和二次抽样检验，尤其适用于产品检验总费用很高或测

试带有破坏性的抽样检验。当批质量水平要求超出本标准范围时，须通过其他方法得到批质量的保证。

本标准主要用于孤立批的检验，也可用于连续批的检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所

有的修改单（不包括勘误的内容）或修订本均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方

研究是否可使用注明日期的引用文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．２—２００８　计数抽样检验程序　第２部分：按极限质量（ＬＱ）检索的孤立批抽样检验方

案（对应于ＩＳＯ２８５９２：１９８５，ＮＥＱ）

ＩＳＯ３５３４１：２００６　统计学词汇及符号　第１部分：一般统计术语与用于概率的术语

ＩＳＯ３５３４２：２００６　统计学词汇及符号　第２部分：应用统计

３　术语、定义和符号

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３、ＩＳＯ３５３４１：２００６及ＩＳＯ３５３４２：２００６确立的术语和符号以及下列术语和定

义适用于本标准。

３．１　术语和定义

３．１．１

生产方风险　狆狉狅犱狌犮犲狉’狊狉犻狊犽

〈验收抽样〉当质量水平为可接收时，但不被验收抽样方案接收的概率。

注１：质量水平可与不合格（不合格品）率有关，并且和ＡＱＬ比较起来是可接收的。

注２：为解释生产方风险需已知所涉及的质量水平。

［ＩＳＯ３５３４２：２００６，４．６．４］

３．１．２

使用方风险　犮狅狀狊狌犿犲狉’狊狉犻狊犽

〈验收抽样〉当质量水平为不满意值时，但被验收抽样方案接收的概率。

［ＩＳＯ３５３４２：２００６，４．６．２］

３．１．３

生产方风险质量　狆狉狅犱狌犮犲狉’狊狉犻狊犽狇狌犪犾犻狋狔

〈验收抽样〉对于验收抽样方案，与规定的生产方风险相对应的批或过程的质量水平。

注１：必须规定操作特性曲线的类型。

注２：生产方风险一般规定为５％。
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