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前  言

  GB25431的本部分的第5章、第6章和第7章除7.2.1g)外为强制性的,其余为推荐性的。

GB25431《橡胶塑料挤出机和挤出生产线》分为三个部分:
———第1部分:挤出机的安全要求;
———第2部分:模面切粒机的安全要求;
———第3部分:牵引装置的安全要求。
本部分为GB25431的第1部分。
本部分等同采用欧洲标准EN1114-1:1996《橡胶塑料机械 挤出机和挤出生产线 第1部分:挤

出机的安全要求》(英文版)。
为便于使用,本部分做了下列编辑性修改:
———用“前言”代替EN1114-1:1996标准“前言”;
———用“本部分”代替“本欧洲标准”;
———EN1114-1:1996中的规范性引用文件,部分已经转化为我国国家标准,为便于使用,本部分尽

量引用了我国国家标准,其对应关系见附录A;
———删除EN1114-1:1996引言;
———删除EN1114-1:1996的资料性附录ZA;
———增加了附录A。
本部分的附录A为资料性附录。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会(SAC/TC71)归口。
本部分负责起草单位:国家塑料机械产品质量监督检验中心、中国化学工业桂林工程有限公司。
本部分参加起草单位:上海金纬机械制造有限公司、宁波方力集团有限公司、大连橡胶塑料机械股

份有限公司、益阳橡胶塑料机械集团有限公司、内蒙古宏立达橡塑机械有限责任公司、绍兴精诚橡塑机

械有限公司、广东金明塑胶设备有限公司、张家港华明机械有限公司、舟山市定海通发塑料有限公司。
本部分主要起草人:郭一萍、邵丽萍、郑吉、张志强、吴志勇。
本部分参加起草人:刘同清、干思添、郝海龙、邓伊娜、韦兆山、徐银虎、黄虹、陈刚、吴汉民。
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橡胶塑料挤出机和挤出生产线
第1部分:挤出机的安全要求

1 范围

针对条款4.1中列出的和第5章涉及的危险,GB25431的本部分规定了下列几种橡胶和塑料螺杆

类挤出机设计和制造的安全要求:
———单螺杆挤出机;
———双螺杆挤出机;
———多螺杆/复合螺杆挤出机;
———热喂料挤出机;
———冷喂料挤出机;
———排气式挤出机;
———销钉式挤出机。
本部分还涵盖了下列喂料系统:
———斗式喂料系统;
———单辊喂料系统;
———双辊喂料系统;
———填塞式喂料系统;
以及下列辅助装置:
———换网装置;
———熔体/齿轮泵;
———熔体连接体;
———静态混合器;
———排气装置;
———剪切机头装置;
———挤出机机头(本部分仅适用于给出塑化物料雏形的机头)。
本部分不适用于没有螺杆的挤出机,例如:
———活塞式挤出机;
———圆盘式挤出机;
———辊轴式挤出机。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过GB25431的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件,其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分,然而,鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本

部分。

GB/T3767—1996 声学 声压法测定噪声源声功率级 反射面上方近似自由场的工程法

(eqvISO3744:1994)

GB4208—2008 外壳防护等级(IP代码)(IEC60529:2001,IDT)
1
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