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针规、三针校准规范

1 范围

本规范适用于钢、硬质合金、陶瓷等材料制造的各类针规、三针的校准。

2 引用文献

下列文献所包含的条文,通过在本规范中的引用而构成本规范的条文。本规范出版

时,所示版本均为有效。所有标准、规范或规程都会被修订,使用本规范的各方应探讨

使用下列文献最新版本的可能性。

JB/T3326—1999 量针

JB/T10631—2006 针规

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

3 概述

针规、三针是带有标称直径的圆柱体量具。针规多为按一定尺寸间隔排列的套装量

具,一般用于工件孔径检验;标准针规多用于仪器校准。三针通常成组使用,三根直径

相同的三针为一组,用于测量螺纹中径。针规、三针式样见图1。

图1 各类针规、三针示意图

1—三针;2—固定式三针;3—针规;4—带柄型针规

4 计量特性

根据针规、三针的用途,应对其下列计量特性进行校准。
———圆度;
———素线直线度;
———直径及直径变动量。
注:相关产品标准中规定的计量特性见附录A。
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