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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ９６７—１９９４《螺母丝锥》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９６７—１９９４相比有如下变化：

———增加了“前言”；

———标记示例中，左螺纹符号由“Ｌ”改为“ＬＨ”；

———标记示例中，“螺旋”改为“螺纹”；

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００作了编辑性修改。

本标准由全国机械工业联合会提出。

本标准由全国刀具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ９１）归口。

本标准起草单位：成都成量工具有限公司。

本标准主要起草人：黄华新、熊健。

本标准所代替标准的历次版本发布情况：

———ＧＢ９６７—１９８３、ＧＢ／Ｔ９６７—１９９４。
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螺　母　丝　锥

１　范围

本标准规定了螺母丝锥的型式、尺寸、螺纹公差、技术要求等基本要求。

本标准适用于加工普通螺纹（ＧＢ／Ｔ１９２～１９３，ＧＢ／Ｔ１９６～１９７）的螺母丝锥。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９２　普通螺纹　基本牙型（ＧＢ／Ｔ１９２—２００３，ＩＳＯ６８１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９３　普通螺纹　直径和螺距系列（ＧＢ／Ｔ１９３—２００３，ＩＳＯ２６１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９６８　丝锥螺纹公差（ＧＢ／Ｔ９６８—２００７，ＩＳＯ２８５７：１９７３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９６９　丝锥技术条件（ＧＢ／Ｔ９６９—２００７，ＩＳＯ８８３０：１９９１，ＭＯＤ）

３　丝锥的型式和尺寸

３．１　直径犱≤５犿犿的螺母丝锥

型式按图１所示，尺寸在表１、表２中给出。

图１

表１　犱≤５犿犿的粗牙普通螺纹用螺母丝锥 单位为毫米

代　　号
公称直径

犱

螺距

犘
犔 犾 犾５ 犱１

Ｍ２ ２

Ｍ２．２ ２．２

Ｍ２．５ ２．５

０．４

０．４５
３６

１２ ８

１４ １０

１．４

１．６

１．８

Ｍ３ ３ ０．５ ４０ １５ １２ ２．２４

Ｍ３．５ ３．５ ０．６ ４５ １８ １４ ２．５

Ｍ４ ４ ０．７ ５０ ２１ １６ ３．１５

Ｍ５ ５ ０．８ ５５ ２４ １９ ４

　　注：表中切削锥长度犾５ 为推荐尺寸。
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