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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替 GB/T9575—2003《工业通用橡胶和塑料软管内径尺寸及公差和长度公差》,与

GB/T9575—2003相比主要技术变化如下:
———增加了型别内容,依照制造工艺将软管分成四种型别,并用字母表示(见第2章);
———修改内径公差为最小和最大尺寸(见第2章表1,2003年版的第2章表1);
———增加了软管尺寸(见第2章表1)。
本标准使用翻译法等同采用ISO1307:2006《橡胶和塑料软管 软管尺寸和最大最小内径及切割

长度公差》。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会软管分技术委员会(SAC/TC35/SC1)归口。
本标准负责起草单位:宁波丰茂远东橡胶有限公司、沈阳橡胶研究设计院。
本标准主要起草人:彭成强、王淑丽、王姝。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T9575—1988、GB/T9575—2003。
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橡胶和塑料软管 软管规格和最大最小
内径及切割长度公差

1 范围

本标准规定了橡胶和塑料软管的规格和每种规格的最大和最小内径允许值及工业和机动车用软管

的切割长度公差。根据制造工艺,将软管分成四种类型。
除有特殊规定的软管规格和内径范围外,本标准与相关的软管产品标准一起使用。

2 规格和内径公差

橡胶和塑料软管的规格及各自的内径范围应符合表1。橡胶和塑料软管依据制造工艺分为四个

型别:
———A型:硬芯成型软管;
———B型:软芯成型软管(包括使用和不使用管芯制造的塑料液压软管);
———C型:无芯成型软管;
———D型:挤出塑料软管(D型不包括螺旋线增强的吸引及排出塑料软管,这种被列为C型)。

表1 软管规格和内径公差

公称内径

最小及最大内径

mm

A型

硬芯成型

B型

软芯成型

C型

无芯成型

(标准公差)

D型

挤出塑料

无芯成型

(严格公差)

最小 最大 最小 最大 最小 最大 最小 最大

3.2 3.2 3.8 — — — — 3.0 3.4

4 4.0 4.8 4.0 4.8 3.4 4.6 3.7 4.3

5 4.6 5.4 4.6 5.4 4.2 5.4 4.7 5.3

6.3 6.2 7.0 6.2 7.0 5.6 7.2 6.0 6.6

8 7.7 8.5 7.7 8.5 7.2 8.8 7.7 8.3

10 9.3 10.1 9.3 10.1 8.7 10.3 9.7 10.3

12.5 12.3 13.5 12.3 13.5 11.9 13.5 12.2 12.8

16 15.5 16.7 15.5 16.7 15.1 16.7 15.7 16.3

19 18.6 19.8 18.6 19.8 18.3 19.9 18.4 19.6

20 19.6 20.8 19.6 20.8 19.3 20.9 — —

25 25.0 26.4 25.0 26.4 24.2 26.6 24.4 25.6

31.5 31.4 33.0 31.4 33.0 30.2 33.4 30.9 32.1
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