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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规定起草。
本标准代替GB/T6188—2008《螺栓和螺钉用内六角花形》,与GB/T6188—2008相比,主要修改

如下:
———增加了槽号:1~5、7、9、27及相应的基本尺寸、允许的插入深度f、通规极限尺寸、止规极限尺

寸、圆柱止规直径尺寸等(表1~表5)。
本标准使用翻译法等同采用ISO10664:2014《螺栓和螺钉用内六角花形》。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国紧固件标准化技术委员会(SAC/TC85)归口。
本标准负责起草单位:中机生产力促进中心。
本标准参加起草单位:东风商用车有限公司东风商用车技术中心、东风汽车紧固件有限公司、机械

工业通用零部件产品质量监督检测中心。
本标准由全国紧固件标准化技术委员会负责解释。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T6188—1986、GB/T6188—2000、GB/T6188—2008。
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螺栓和螺钉用内六角花形

1 范围

本标准规定了螺栓和螺钉用内六角花形的形状、基本尺寸和测量方法。
螺栓或螺钉用内六角花形的轮廓曲线由符合表3~表5规定的量规确定。附录A给出了绘制轮廓

曲线的参考信息。
本标准适用于内六角花形尺寸检查,不适用于作为制造标准。

2 基本尺寸

内六角花形的形状与基本尺寸见图1和表1。

说明:

沉孔:c≤0.13mm,适用于槽号≤No.15;

c≤0.25mm,适用于槽号>No.15;

插入深度t见相关产品标准。
a 见表2。

注:测量区域以外的内六角花形底部轮廓由制造者确定。

图1 基本尺寸
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