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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１００９５《圆柱齿轮　精度制》包括下列两部分：

———第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值；

———第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值。

本部分是ＧＢ／Ｔ１００９５的第１部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１３２８１：１９９５《圆柱齿轮　精度制　第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允

许值》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ１３２８１：１９９５。为便于使用，本部分作了下列编辑性修改：

———按照汉语习惯对一些编排格式进行了修改；

———用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

———对ＩＳＯ１３２８１：１９９５引用的其他国际标准中，有被等同采用为我国标准的，用我国标准代替对

应的国际标准，未被等同采用为我国标准的直接引用国际标准。

本部分是对ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００１《渐开线圆柱齿轮　精度　第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义

和允许值》的修订。与ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００１相比，主要内容修改如下：

———为了与ＩＳＯ１３２８１保持一致，标准名称改为《圆柱齿轮　精度制　第１部分：轮齿同侧齿面偏

差的定义和允许值》；

———对部分术语作了修改，如“极限偏差”均改为“偏差”，“犽连续的齿距数”改为“犽相继齿距数”，

“总公差”均改为“总偏差”（“齿距累积总公差”改为“齿距累积差”，“齿廓总公差”改为“齿廓总

偏差”，“螺旋线总公差”改为“螺旋线总偏差”，“切向综合总公差”改为“切向综合总偏差”）等；

———将“等同采用ＩＳＯ１３２８１：１９９７”改为“等同采用ＩＳＯ１３２８１：１９９５”（无ＩＳＯ１３２８１：１９９７版）；

———对部分条款的文字表述作了修改。

本部分的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国齿轮标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：郑州机械研究所、机械科学研究总院。

本部分主要起草人：张元国、明翠新、张民安、历始忠、王长路、王琦、杨星原、陈爱闽、林太军、

许洪基。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１００９５．１—２００１。
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犐犛犗前言

　　ＩＳＯ（国际标准化组织）是世界范围内各国标准团体（ＩＳＯ成员团体）的联合会。制定国际标准的工

作通常由ＩＳＯ技术委员会进行。对技术委员会已确立的项目感兴趣的每个成员团体有权参加该委员

会。与ＩＳＯ有联系的国际组织包括政府的和非政府的团体也可以参与有关工作。ＩＳＯ在电工技术标

准的各个领域，与国际电工技术委员会（ＩＥＣ）有紧密的合作。

技术委员会通过的国际标准草案散发给各成员团体进行表决，作为一个国际标准的出版物需要至

少７５％的成员团体投票认可。

国际标准ＩＳＯ１３２８１是由ＩＳＯ／ＴＣ６０齿轮技术委员会制定的。

ＩＳＯ１３２８１及ＩＳＯ１３２８２第１版，废止和代替在技术上被修订的ＩＳＯ１３２８：１９７５。

ＩＳＯ１３２８总标题为“圆柱齿轮　ＩＳＯ精度制”，由下列部分组成：

第１部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值；

第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值。

附录Ａ是构成完整的ＩＳＯ１３２８１的一部分。附录Ｂ仅供参考。
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犐犛犗引言

　　ＩＳＯ１３２８：１９７５中除了给出齿轮要素偏差的定义及允许值外，还提出了适当的检验方法的建议。

在ＩＳＯ１３２８：１９７５修订过程中，考虑到几个重要方面，同意把有关齿轮检验方法的说明和建议以技

术报告的形式发布。这样，与ＩＳＯ１３２８的第１部分和第２部分一起，组成一个标准和技术报告的体系。
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圆柱齿轮　精度制

第１部分：轮齿同侧齿面偏差的

定义和允许值

１　范围

本部分规定了单个渐开线圆柱齿轮轮齿同侧齿面的精度制。

本部分规定了轮齿各项精度术语的定义、齿轮精度制的结构以及齿距偏差、齿廓总偏差和螺旋线总

偏差的允许值。

本部分仅适用于单个齿轮的每个要素，而不包括齿轮副。

强调指出：本部分的每个使用者，都应非常熟悉ＧＢ／Ｚ１８６２０．１所叙述的方法和步骤。在本部分的

限制范围内，使用ＧＢ／Ｚ１８６２０．１以外的技术是不适宜的。

附录Ａ（规范性附录）给出了切向综合偏差的公差计算式，它也是本部分的质量准则，但不是强制性

的检验项目。

附录Ｂ（资料性附录）给出了齿廓与螺旋线的形状偏差和倾斜偏差的数值，它有时作为有用的资料

和评定值使用，但不是强制性的检验项目。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１００９５的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１００９５．２—２００８　圆柱齿轮　精度制　第２部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值

（ＩＳＯ１３２８２：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｚ１８６２０．１—２００８　 圆柱齿轮 　 检 验实施规 范 　 第 １ 部分：轮 齿 同侧 齿面 的检 验

（ＩＳＯ／ＴＲ１００６４１：１９９２，ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

本章未作说明的符号，见第４章。

３．１　齿距偏差

３．１．１　单个齿距偏差（犳狆狋）

在端平面上，在接近齿高中部的一个与齿轮轴线同心的圆上，实际齿距与理论齿距的代数差（见

图１）。

３．１．２　齿距累积偏差（犉狆犽）

任意犽个齿距的实际弧长与理论弧长的代数差（见图１）。理论上它等于这犽个齿距的各单个齿距

偏差的代数和。

注：除非另有规定，犉ｐｋ的计值仅限于不超过圆周１／８的弧段内。因此，偏差犉ｐｋ的允许值适用于齿距数犽为２到狕／８

的弧段内。通常，犉ｐｋ取犽≈狕／８就足够了，如果对于特殊的应用（如高速齿轮）还需检验较小弧段，并规定相应的

犽值。
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