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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ２８９２：１９９４《未硫化橡胶　用圆盘剪切黏度计进行测定　第２部分：初期硫化

特性的测定》（英文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２３３—１９９２《橡胶胶料初期硫化特性的测定　门尼粘度计法》。

本标准根据ＩＳＯ２８９２：１９９４重新起草。

本标准与ＩＳＯ２８９２：１９９４的主要差异、原因及章条结构变化如下：

———在“２规范性引用文件”中：

ａ）　用ＧＢ／Ｔ１２３２．１—２０００《未硫化橡胶　用圆盘剪切粘度计进行测定　第１部分：门尼粘

度的测定》取代了ＩＳＯ２８９１：１９９４，其技术上主要差异为：ＧＢ／Ｔ１２３２．１—２０００在仪器章

节中增加了矩形花纹的模腔；在精密度章节中删去了ＩＳＯ２８９１：１９９４中的计划内容和精

密度结果。

ｂ）　用ＧＢ／Ｔ１４８３８—１９９３取代了ＩＳＯ／ＴＲ９２７２：１９８６，两者在基本概念、计算方法以及应用

方面没有技术差异。

———增加了从最小门尼黏度上升至３５或１８个门尼值所需的焦烧时间（狋３５或狋１８）的定义（见３．１），

以适应我国对该项试验结果完整性的需要。

———增加了对使用大转子和小转子时的焦烧时间及硫化指数的阐述（见第８章），这样规定更加具

体，提高了可操作性。

———相应在图１中增加了狋３５：从试验开始到胶料黏度下降至最小值后再上升３５个门尼值所对应

的时间（见图１）。

———相应在试验报告中将ｆ）条“初期硫化时间或焦烧时间（狋５ 或狋３）”，改为“初期硫化特性（狋５ 或狋３，

狋３５或狋１８，Δ狋３０或Δ狋１５）”（见第１０章）。

为便于使用，本标准做了下列编缉性修改：

ａ）　删除国际标准的前言；

ｂ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｃ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２３３—１９９２相比主要差异如下：

———修改了标准名称；

———增加了前言；

———增加了第２章　规范性引用文件；

———增加了第３章　术语和定义；

———删除了第７章　试验步骤；

———删除了第８章中的８．２“试样数量不得少于两个。以算术平均值表示试验结果。”；

———删除了第８章中的８．３“狋５ 或狋３ 在２０ｍｉｎ以下时，两个试样测定结果之差不得大于１ｍｉｎ；狋５或

狋３ 在２０ｍｉｎ以上时，两个试样测定结果之差不得大于２ｍｉｎ，超过允许偏差时，应重复试验”；

———删除了第８章中的８．４“测定值精确到０．５ｍｉｎ。计算结果取整数值。”；

———增加了第９章　精密度；

———增加了试验报告的内容（本版第１０章）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。
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本标准由全国橡标委橡胶物理和化学试验方法分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３５／ＳＣ２）归口。

本标准起草单位：贵州轮胎股份有限公司。

本标准主要起草人：冯萍。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１２３３—１９８２；ＧＢ／Ｔ１２３３—１９９２。
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未硫化橡胶初期硫化特性的测定

用圆盘剪切黏度计进行测定

　　警告———使用本标准的人员应有正规实验室工作的实践经验。本标准并未指出所有可能的安全问

题。使用者有责任采取适当的安全和健康措施，并保证符合国家有关法规规定的条件。

１　范围

本标准规定了用圆盘剪切黏度计测定未硫化橡胶初期硫化特性的方法。

本标准适用于评价未硫化橡胶在高温条件下能保存的时间和可加工性能。

注：没有一种试验方法被认为与所有不同类型的加工过程如混炼、压延、挤出、硫化互相关联，因此说明试验结果时

应考虑胶料先前特定的加工过程。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适合于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２３２．１　未硫化橡胶　用圆盘剪切粘度计进行测定　第１部分：门尼粘度的测定

（ＧＢ／Ｔ１２３２．１—２０００，ｎｅｑＩＳＯ２８９１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１４８３８　橡胶与橡胶制品　试验方法标准精密度的确定（ＧＢ／Ｔ１４８３８—１９９３，ｎｅｑＩＳＯ／ＴＲ

９２７２：１９８６）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

初期硫化时间　狆狉犲狏狌犾犮犪狀犻狕犪狋犻狅狀狋犻犿犲

焦烧时间　狊犮狅狉犮犺狋犻犿犲

从最小门尼黏度上升至规定值所需的最短时间，包括预热时间。当使用大转子时，规定上升至５个

门尼值或３５个门尼值，当使用小转子时规定上升至３个门尼值或１８个门尼值。对应的初期硫化时间

分别用狋５ 或狋３５和狋３ 或狋１８表示，以分钟计。

４　原理

本标准是在规定温度下根据混炼胶料门尼黏度随测试时间的变化，测定门尼黏度上升至规定数值

时所需的时间。该温度和加工使用的温度相对应。

５　测试仪器

仪器符合ＧＢ／Ｔ１２３２．１的规定，测试高黏度胶料时允许使用小转子。

６　试样制备

从薄通的混炼胶料上制备两片圆形试样。其制备过程符合ＧＢ／Ｔ１２３２．１的规定。

７　试验温度

选择与混炼胶料加工相关的试验温度。
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