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前  言

  GB/T39697《橡胶或塑料包覆辊 规范》分为3个部分:
———第1部分:硬度要求;
———第2部分:表面特性;
———第3部分:尺寸公差。
本部分为GB/T39697的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO6123-2:2015《橡胶或塑料包覆辊 规范 第2部分:表面特性》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T6062—2009 产品几何技术规范(GPS) 表面结构 轮廓法 接触(触针)式仪器的标

称特性(ISO3274:1996,IDT);
———GB/T10610—2009 产品几何技术规范(GPS) 表面结构 轮廓法 评定表面结构的规则

和方法(ISO4288:1996,IDT)。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶杂品分技术委员会(SAC/TC35/SC7)

归口。
本部分起草单位:广州德润橡胶制品有限公司、浙江峥嵘辊业有限公司、河北同昌胶辊有限公司、河

北春风银星胶辊股份有限公司、南京东润特种橡塑有限公司、南京固柏橡塑制品有限公司。
本部分主要起草人:曾昭宇、徐璟、李国水、孙洪良、江文养、张收才。
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引  言

  橡胶或塑料包覆辊通常由圆柱型金属辊芯外包覆橡胶或塑料制作而成,根据用途可被制作成各种

尺寸和硬度等级。
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橡胶或塑料包覆辊 规范
第2部分:表面特性

1 范围

GB/T39697的本部分规定了橡胶或塑料包覆辊(以下简称包覆辊)按表面质量(或疵点)及表面处

理进行的分类,并描述了表面粗糙度的测定方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO3274 产品几何技术规范(GPS) 表面结构:轮廓法 接触(触针)式仪器的标称特性

[GeometricalProductSpecifications(GPS)—Surfacetexture:Profilemethod—Nominalcharacteristicsof
contact(stylus)instruments]

ISO4288 产品几何技术规范(GPS) 表面结构:轮廓法 评定表面结构的规则和方法[Geomet-
ricalProductSpecifications(GPS)—Surfacetexture:Profilemethod—Rulesandproceduresforthe
assessmentofsurfacetexture]

ISO23529 橡胶 物理试验方法试样制备和调节通用程序(Rubber—Generalproceduresfor
preparingandconditioningtestpiecesforphysicaltestmethods)

3 术语和定义

下列术语和定义适用本文件。
3.1

轮廓算术平均偏差 arithmeticalmeandeviationoftheprofile
Ra

轮廓算术平均偏差指在取样长度(l)内轮廓偏距绝对值的算术平均值。

Ra=
1
l∫

l

0 y x( ) dx 或近似地Ra≈
1
n∑

n

i=1
yi

式中:

n———离散轮廓偏距的数量。
注:实践中Ra 的值是在评定长度内确定的,评定长度包含几个取样长度。依据ISO3274的规定,取样长度的标称

值等于截止波长。

3.2
微观不平度十点高度 tenpointheightofirregularities
Rz

微观不平度十点高度指在取样长度内5个最大的轮廓峰高的平均值与5个最大的轮廓谷深的平均

值之和。

Rz= ∑
5

i=1
ypi +∑

5

i=1
yvi( )/5
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