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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ３２０７—１９８８《银亮钢》。

本标准与ＧＢ／Ｔ３２０７—１９８８相比，主要技术变化如下：

———银亮钢直径范围由０．６ｍｍ～８０ｍｍ扩大为１．０ｍｍ～１８０ｍｍ；

———增加银亮钢和剥皮材的定义，修改了磨光材的定义；

———取消原标准交货状态中的“磨拉”；

———增加了直径大于８０ｍｍ的参考截面积及参考重量；

———修改了直径允许偏差对应的直径范围，将直径０．６ｍｍ～１．０ｍｍ和＞１．０ｍｍ～３．０ｍｍ合并

为直径≤３．０ｍｍ，大于５０ｍｍ规格范围分三个规格范围：＞５０ｍｍ～８０ｍｍ、＞８０ｍｍ～

１２０ｍｍ、＞１２０ｍｍ～１８０ｍｍ；

———增加银亮钢的直径允许偏差级别，由７～１１扩大为６～１３级；

———修改银亮钢长度，加严长度允许偏差；

———修改银亮钢的外形要求，由直径不大于１０ｍｍ的银亮钢允许以盘卷状态交货，修改为经双方

协商银亮钢可以盘卷状态交货；

———将弯曲度修改为平直度；

———修改平直度指标，取消了总弯曲度的指标要求；

———修改银亮钢端部外形要求；

———取消标记示例；

———增加银亮钢工艺性能要求；

———增加粗糙度要求；

———修改包装要求，增加运输和贮存的具体要求。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：真娟、杨柳、王玲君、戴石锋、周民俊、徐美健。

本标准所代替的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３２０７—１９８２，ＧＢ／Ｔ３２０７—１９８８。
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银　　亮　　钢

１　范围

本标准规定了银亮钢的术语及定义、分类代号、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、

检验规则、标志和质量证明书、包装、运输和贮存等要求。

本标准适用于对表面质量有较高要求的剥皮、磨光和抛光圆钢。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２１０１　型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ２１０３　钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　银亮钢　犫狉犻犵犺狋狊狋犲犲犾

表面无轧制缺陷和脱碳层，并具有光亮表面的圆钢。可以细分为剥皮材、磨光材和抛光材。

３．２

　　剥皮材　犳犾犪犽犲狊狋犲犲犾

通过车削剥皮去除轧制缺陷和脱碳层后，再经矫直的圆钢。

３．３

　　磨光材　狆狅犾犻狊犺狊狋犲犲犾

拉拔或剥皮后，经磨光处理的圆钢。

３．４

　　抛光材　犫狌犳犳狊狋犲犲犾

经拉拔、车削剥皮或磨光后，再进行抛光处理的圆钢。

４　分类代号

银亮钢按最终冷加工方法不同分为三类，其分类代号如表１所示。

表１　银亮钢分类和代号

交货状态 代号

剥皮 ＳＦ

磨光 ＳＰ

抛光 ＳＢ

５　尺寸、外形、重量及允许偏差

５．１　截面形状及标注符号如图１所示。

１

犌犅／犜３２０７—２００８




